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@ Resumen: 

Unos perfeccionamientos introducidos en la fabri- 
cacion de circuitos impresos. 
El circuito impreso (10), se fabrica d base de un so- 
porte flexible (ll). sobre el cual y por procedimientos 
convencionales se adhiere una capa de material con- 
ductor (12), formado por pistas (13)t mediante la 
apficacion por cualquier medio conoddo de un adhe- 
rente (14) de especial resistencia a la temperatura, 
para evitar el efecto de la misma sobre el adherente 
al tener que soportar el mismo esfuerzos al dobla- 
miento y en alsunos casos a la torsidn al ser la capa 
oonductora (12) a dobtar de hasta 800 micras de es- 
pe^r. sin que se produzca el fendmeno llamado de 
deslamtnacton. es decir la separacion de (12) y (11) 
per falta de adherencia entre ambas capas. 
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Aviso: Se puede realizar oonsulta prevista por el art^ 37.3.8 LP. 
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DESCRIPCION 

lJuos peifeccLQuaxuientos uitroducidos en la 
fa.bricaci6u de ctrciiitos impresos. 

La prttseiite suliuitud de Patcnte de Iiivt!ud6n 6 
consiste coufonne iudica su eminciado en "Unos> 
perferrionamientos introducidoa en la faV>rir^.- 
vA6n de circiiltoa impresos", miyas iiuevas carac- 
teriaras dft (:oiu;TrucrJ6Q ronformfu*i<5n y diseuo 
f;iiiiipl«u la inifiiou para la iine, fmpmiRvMimite 10 
han sido disenadus cuti una setguridad y eficacia 
mixinias. 

Por circiiito iinpreso se entieude \m termino 
i\Ui: arr.naiiiicuht: cnbt; »ns.id<:nir ixnuo jjcm^co 
aplicado a. un metodo de fabricacion de rimii- 16 
tos ekctriros, tbmiados por roiiductores y coni- 
pononhrfi o.lcx^t.r6iiicos^ resistencias, indiictaiicias 
y rapaddades y otroB iitilixando ciialqniera da los 
proeediuiiemos de artes xi^^^2»- 

Lll:^ pr(>r4^ii>=: d<: iinprc^iou luds comuninente 20 
utili'/adu£ eu la fmbricacidu de circititos Impresos 
se piieden dividir en tres graudes grnipos: proresos 
Hr fslimitwrioii do matfiria, prorpsns dfi Hp.posito 
dc pclicula. y proccsos dc moldco y cstampado. 

El elemento de soporte de los componeutes 25 
olocrtxoDMrofi on la mayoria dc los naisos una 
placa aislaute rfjrida, cuii la cual se depi^sit^an una 
capa fina dc material conducxxir dc forma que 
efecciia las iuteFconecxionea neresarias eutre los 
nompouentes. 30 

Por la patente n** 9200325 del mismo titidar se 
mnnno un pronodimicnro dc fabricacion de caja de 
sexv'icios, y por la n** 950 161 U liauibi^Ji del misino 
tiiiilar, }>f; describe im siRTcma dc inTo«;raci6u de 
drcuitos impresos dobles es decir impresos por 35 
ariibas cavaS; con la posibilidad de iucercoiiec5ri<5u 
cntrc das o maa plaras. asi como la poaibilidad 
de fresar ima franja longitudinal del soporte ais- 
lante, para poder doblar la parte condiictora, y 
de esta forma poder formar diversas arquitectu- 40 
ras que puedan adaptarse a las cajas de servicios, 
las ciLales a su v-ez pre8entan xm tliseno extexior 
acorde con la con%uraci6u de la pared o superfi.- 
cic del autom6vil a la que pueda ailaptarse. 

La presente solicitud tiene por objeto la susti- 45 
turion del sustrato rigido o placa ai^lantc diclec- 
triiro por uu suKtratu totaliueiice flexible de po- 
liester poliamida, FU-4, CEM-1, y otros materia^ 
les de la misma familia que aparte de ix)seer ima 
gi'aii capacidad a la t1e3n6n tambien permitan que 50 
se a*:lliieran al mismo ima- capa conductora de co- 
bre, de hasta 800 micras, de manera que agiiaiite 
la teinperatura pruducida por la circulaci6n de 
oorriente por la parte conductora \^ geuerarse un 
increnieuto t^Jiico, no Ae deslamine de didio so- 55 
portc clastico y flcxiblc- 

Xo obstante por experimentos realizados en 
cl laboracorio ficha flcxibilidad va acompauada 
por im diseiio particiUar de las distintas pistas de 
que csra compuesto la capa conductora de cobre. 60 
Cuando la coufi^uraci^u de las mismas es aensi- 
blemeute perpendicular a los bordes lougitudina- 
les del sopurce flexible, la fuer/a de deforuiacioa 
es menor. puesto que solo debe hacer freute a 
miiy pora siipfiiinir dc ma^-crial condiirAor, no ©5 
obstaritc cUo no dificulta cl diseiio del circnito 
o pistas., ya que Ufi doblado rneeiruco, solventa 
la necesidad de esta mayor fueiza, por lo que el 



BEST AVAILABLE COPY 

125 Bl 2 

dlseno d« laK pistas ptidr^- ejecutarse con cualqtiier 
tipo dc <^oniigiiraci6n sin qxie la fuerza de doblado 
sea uu pxoblema. para la fabricacidu de este tipo 
de circtiitos impresos. 

El diseiio y fabricacion de este nue\T3 tipo de 
circuitos impresos representa por otra parte ima 
pusibilidad mas de adaptiu*i45n de los distintos 
nompoueutes a las cajas de servicios, ya que los 
mismos admitcn la combinaci6n con disposicio- 
ncs en los que los soportcs dicl^ctricos son rigidos 
pndieudose unir a los distintos tipos de circuitos» 
(de soporte rfj^ido y fiexibie), por los metUos utili- 
zados habitualmente, pines cortos, largos hembri- 
llas y cualquier otro elemento, que fiacilite tauto 
Ui union coifio la inccKi'uci^n. 

Otros dcrallors y cfiraf:tiRrLsticaR dc la nfrtuaJ 
solirihud dc Pat^nto do Invcnriou, kc iran po- 
rt iendo de I nan i fiesta en el trariscui^ de la des- 
rxipcion que a cnntlnuacidn se da, en la que se 
hace refertjiicia a las fig^as <A'^^ «5ta inemo- 
ria se acompanan en la que, se repi*esentan los 
dctoiics rcfcridos. Eetos dctEdlcs sc dan p tliuio 
<le ejemplo, haciendo referenda a \m caso posi- 
blc dc rcali7a^:i<Sn prdrrtica, pero no queda limi- 
tndo a loR drxallcs que ahi so rxpoucn; jior tanto 
etita descripcidn debe ser considerada desde pimto 
de vista ilustrativo y sin limitaciones de ninguna 
clasa 

SiKtic a coTitnmucion una rulaci<5n detallada de 
los diversos elemeutos que se citan eu la presente 
j5nlicihid dc Pal-^ntc dc luvcncion, (10) circuito 
iuipreso., (II) soporte flexible, f 1 2) capa de mate- 
rial conductor, (13) pistas, (14) capa adhereute, 
(15-15") Ifuea de doblado. (16) eutrepiiitas, (17) 
bordes. 

La ligura n'* 1, cs una sccciou longitudiual eu 
ah ado dc un circuito imprcso. fabricado sc^in los 
perteccionamieutos objeto de (a presente petlci<5n. 

La figura n° 2, es ima vista en prespectiva 
eti uJia disixisici^n de pistas ronductoras sobre un 
soporte de FH-4, CEM-1, poliester, poliamida, eu 
la que la orientacidu de las mismas permite el 
efecto iHsagra. 

La figura u** 3, es iiua vista lateral eu alzado 
dc una arquitccxma posihlc dc una combinaciou 
de circuitos (1U) de fioporce rfgidu, con soporte 
flexible (llj. 

Eu uiia de las realizaciones preferidas de lo que 
cs cl objcco dc la pvcscTitc pcticidn y tal y como 
piiede vei-se «n la figma u° 1, el circuito impreso 
(10), gc fabrica a base dc un srportc flexible (11), 
sobre el cual y por pror^dimieutos convencionales 
se adhiere una capia de material conductor (12), 
forunulo ])«)r pist^is (lii), nicili^mt'c la aplit>i(',i<5n 
por cualquier medio couocido de un adlierente 
(14) de especial resistencia a la temi>eratnra, para 
evitar el efecto de la misma sobre el adhereute al 
tener que soportar el mismo esfuerzos al dobla- 
micnto y cn algiinns casoft a la toifiion al ser la 
capa conductora (12) a doblar de hasta 800 mi- 
rras dc Cnpcsnr, sin quo sc piodiizca cl fcn6meno 
llamado dc dcslaminafiiou, cs dccir la HCpararidu 
de (12) y (11) por falta de adberenria eutre aml>as 

La configiiraridn de las pistafi (13), que forman 
la c^pa conductora (12), detenniuara un mayor o 
menor esfuerzo para el doblado del circuito (10), 
ui ])or (tjcmplo (:iinri:uiplHLai)S «;l dUi:no que se re- 
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IMTfiKeuTa. tm in figiiTH ii° 2, aprecianios que la ali- 
urniion de la*s pistas perpeudiciiLares a los hordes 
(17) eu combmacirtn con la liuea de doblado (15- 
15") detenninara la mayu ro itienor Hcyibilidaddtjl 
conjunto, eu el cira.iito representado la zonas va^ 5 
c.ias de pistas o entrepista^ actiiam a modo 
de hlsagra tacilitaudo el do1>lado inauital per la 
Imca (llli-iS*), aunquc no sc cxcluyc cl doblado 
auromdtir^ de (10), si las necesidades de fabri- 
cacion adi lo cxigcn, por todo lo cual cl disciio de 10 
pibtas (Id^l, uo es problema por el doblado, siuo 
iina fini^diclad de moutaje miando se puede diseiiar 
drjando linofus do doblado cu mmbinnrLou cou en- 
treplstas (16). 

Tja Utili/aciuii dc la prrsciitc Cocnolo^fa cTi lij 15 
fabricnriou de las llamadas rajas de servicios tal 
y como ae describe eu la pateute 9200325, del 
iTUsmo titular, uo excluye el tiso de otros circxii- 
tos do fioponx* dlclccd:rim (11) rigido. Sino quo lo 
conipleineJita tal y coino puede vei&*e e-ii la fi^ura 20 
u° 3, cn h\ que S€ conibi)ia la utili7.aci<Su de aanhos 
circuiios, cs dccir con soportc flexible o rigido in- 
discamcnw!, La ciial pcrmirc un mayor riumero de 
arquitectiiras distiutas, ya que la de la caja debe 
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stem pre ad aptai'se, a las necesidades de espario y 
ronfi^iiraciou del huero que disena el fabricante 
del automovil, para el montaje de la citada caja. 

Otra <le la.s ventajas auadidas de los perfercio- 
uamieutos preconizados, es la de que los soportes 
fie^ibles de los riiatexiales elegidos preseiitan Uii 
rrionor cspcsor. y con olio la ucili'/ar:i6n intensiva 
dc los mismos junta a las tccnlcas dc Integra clou, 
dcccrmina la ocupacidSn de un menor espacio y 
una mmatarizacirtn progresiva de las rajas, sin 
impodir la roznbinariou de clrcuitos de seiial cou 
circiiitos de potencia, pudiendose iitilizar adeinas 
dr la iximbiuaciou auterionneute desicrita de so- 
port e rigido y flexibie. la de cirrniitos de senaJ cou 
los de ipoteucia con toda la. gama. de espesores de 
capa conductora (12), de 35 hasta 800 inicras. 

Doi^rrito tiii&rjcntcmoni^c cn quo c*/)n.si.sr.o la 
presence soliciiud de patente de irivencitfu en ro- 
rrespoudencia cou los plauos adjiuitos, se com- 
preude que podrA Lutrodiicirse en la misma cua- 
Icsquiora inodiGeacioncs do dclaJlc que dc cslimon 
convenientes, siempre y cuando no altere la esen- 
cia dc la prcacntc paten to dc invcncidn qiie queda 
resiunida eu las siguientes reivindicaciones. 
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REIVINDICACIONES 

1. Perfeccionainientos en los procesos <le fa- 
bricaci6n de circiiitoa impresos de log que eat an 
formadofi por un soporto diclectrico, recubierto 5 
por iina o por ambas raras, de material conductor 
fonnaiido pistas y cLrruitos al integrar |x>r los me- 
dics ddccuados clement os clcctricos y clccLrouicos 
a las mismas, con espesores de las rapas rondiic- 
toras desde 35 hasta SOD inirras, caracterizados i^q 
on que ol soportc dc matrxial didwitrim flexible 
estard formado a base de FH-4, CEM-l, polies- 
tor o pnliamida 11 ot.ro dielectrico adecuadoj re- 



BEST AVAILABLE COPY 

125 Bl 6 

ciibierio de una capa de material condtictor (12), 
por tina o por ambas caras adherido a (11) me- 
diante tin adherente, CApa/ de soportar esfiierzos 
de dohlado de (11), al poder aer el espesor del 
material conductor de 35 a 800 micras. 

2. Perfeccionamientos en los proresos de fe.- 
bric4Mji<!in de circiiitos impresos caracterizados 
scgun la pr hncm rcivlndicaci^n en que los valores 
do flcxi<5B del circuito imprc^so (10), podrto alte- 
rarsc a voluntad scguTi que la disposici^n de las 
pUtas (15) y entrepistas (16) sea o no perpendi- 
cuiai' a los burdeij Ulires del soporte flexible (11). 
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